TUBOS DE PLOMO

| EL PLOMO, METAL DEL SILENCIO.
tos conocen—mejor que nadie—las ventajas de una ins-
talacion de plomo, correctamente ejecutada, en un edi-
ficio moderno. Las grandes aglomeraciones urbanas y la
vida atareada de nuestros dias han venido a resaltar,
aln mas si cabe, una caracteristica del plomo: su oposi-
cibn a las ondas acUsticas.

Diriamos que lo tradicional se afirma en la pequefia
inmensidad de lo cotidiano, para hacer meditar seria-
mente a quienes, con espiritu renovador, podrian caer
facilmente en un peligroso “snobismo”, buscando, en sus-
titutivos inadecuados, caracteristicas que solo en el plo-
mo se hallan perfectamente demostradas a través de
cientos de generaciones que en el Tiempo pasaron.

El plomo se ha definido—y creemos que con exacti-
tud—como metal del silencio.

Su destacada inercia molecular, debida a su gran den-
sidad (11.34), se opone a la puesta en movimiento de la
masa por las ondas acUsticas que, junto con su elastici-
dad, evita la vibracién en membrana, que se da en otros
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materiales.

La blandura relativa del plomo y su débil cohesién in-
terna obstaculizan la propagacién de las ondas elementa-
les entre moléculas aproximadas al punto de impacto de
una vibracién.

Asi, en una construccién, sobre todo de hormigbn, don-
de la transmisién del sonido es notable, el silencio es una
ventaja que hoy se busca, se aprecia y SE NECESITA cada
vez mas.

Acaso el mejor de los sedantes—el primero—en el ho-
gar moderno, lo constituya la tranquilidad, la seguridad
que emana de una instalacién realizada con tuberias en
plomo de calidad.

Il MARCAS DE CALIDAD EN LAS TUBERIAS DE PLO-
MO. Preocupacion constante de los elaboradores de tu-
berfa de plomo, encuadrados en el Servicio Sindical del
Plomo, ha sido, y es, la de ofrecer al consumidor una
facil distincién de los tubos de calidad contrastada.

Para ello se ha pensado en las marcas de calidad. Y se
han establecido ya las bases de las mismas. Estudios rea-
lizados por el Servicio Sindical del Plomo, por el Instituto
de Metales no Férreos y por los propios industriales han
llevado a la propuesta de la especificacion que a conti-
nuacién se detalla y explica, y que tiene por objeto fi-
jar la calidad, presiones tolerables y las caracteristicas es-
tructurales y dimensiones de los tubos de plomo dulce uti-
lizados en construccién para conducciones, con excepcion
de los destinados a las instalaciones de la industria qui-

mica.

La composicién quimica de los tubos de plomo corres-
ponderé a la de las calidades h3 y h4. Para la fabricacion
de los mismos se partira de plomo de primera fusion,
tolerandose Unicamente el empleo de plomo de segunda
calidad R h7.

Estas calidades han sido fijadas por el Departamento
de metales no Férreos c.iel Consejo Superior de Investiga-
ciones Cientificas.

Los espesores de pared recomendables para los dife-
rentes didmetros interiores de dimensiones normales y
diversas presiones interiores maximas a la temperatura
de 16°, en tubos no sometidos a solicitaciones especiales
en cuanto a vibraciones o esfuerzos de fatiga en general,
en ausencia de golpes de ariete, son los que figuran en
la tabla I.

TABLA |

Presiones interiores en Kg/cm®

Didmetro

interior en mm. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
10 15 2 25 25 3 3,5 4 4,5
12 1,5 2 2,5 3 3,5 4,2 4,5 5
16 D 2 3 3,5 4,2 5 5,5 6,2 7
20 2 3 3,5 4,5 {1 6 7 8 9
25 275 3,5 4 55 6,5 7.5 8,5 10 1
32 1,5 3 4 5 7 8,5 9.5 11 12,5 14
40 2 3,5 5 6,5 9 10,5 12 14 185
50 25 4 (<] 8,5 1 13 15
63 3 5 7.5 10 13,5 16,5
80 3,5 6 9.5 13
100 4,5 7.5 12

Cuando por las tuberias circule agua a temperaturas
més elevadas, t, el espesor indicado para cada presion en
la tabla anterior se multiplicara por un coeficiente que

viene dado por:
96.700

(327 — 1)?

Se recomienda como temperatura méaxima de utiliza-
cién la de 70°.
Las tolerancias dimensionales son las siguientes:

+=2%

En el didmetro interior .........cccociinnainnns ==
4= QA5

En el espesor, hasta 3 mm. .......coceinniin

En el resto == 5 % del espesor.



La diferencia de espesores sobre dos radios cualesquie-
ra de una misma seccién deberéd ser inferior al 5 por 100
del espesor nominal. :

En la seccion transversal de un tubo de plomo no se
apreciaran porosidades ni inclusiones de éxidos. El tama-
fio de grano debe ser uniforme en toda la seccién, y el
diametro medio de grano, observado a simple vista en
la superficie de corte preparada conforme al método pro-
puesto por el Departamento de Metales no Férreos, debe-
r4 estar comprendido entre 0,2 y 1,5 mm. En cualquier
caso, no deberé ser superior al 50 por 100 del espesor
de pared.

Los tubos de didmetro interior igual o inferior a 40 mi-
limetros resistirdn un ensayo de abocardado y los de dia-
metro superior un ensayo de rebordeado, sin que en ellos
aparezcan grietas, cuyas caracteristicas se indican a conti-
nuacién.

Ensayo de abocardado.—Para realizar este ensayo se
utilizan unas tenazas de abocardar con punta cénica, de
las utilizadas habitualmente por los plomeros, que pre-
senten un angulo en el vértice de 30°, El ensayo se efec-
t0a introduciendo las tenazas por un extremo del tubo y
separando las mandibulas, operacién que se repite sobre
diferentes planos diametrales del tubo, hasta conseguir
que el didmetro de la base del cono obtenido por de-
formacién de la boca del tubo sea 5/3 del didmetro ini-
cial.

Ensayo de rebordeado.—Este ensayo consiste en abo-
cardar el extremo del tubo hasta que forme un tronco de
cono, con un angulo en el vértice de 90° como minimo,
y obtener después un reborde o collarete por aplasta-
miento de la superficie cbnica obtenida anteriormente.

Para realizar el ensayo se sujeta el tubo por uno de
los extremos mediante unas mandibulas de madera que
dejan una abertura adaptada a la superficie exterior del
tubo, cuando el conjunto se fija en un tornillo de banco.
Cada una de estas mandibulas lleva una pieza metalica
vertical, sobre las cuales se adapta, mediante tornillos,
una regleta horizontal que lleva en su centro un orificio
roscado a modo de tuerca.

El tubo se sujeta verticalmente mediante las mandibu-
las, de manera que sobresalga sobre la cara superior de
las mismas una altura h = 0,56 d, siendo d = didmetro
interior nominal del tubo en mm. (Figura 1.)

El abocardado previo se realiza mediante dos mandri-
les cénicos de acero, con angulos en el vértice de 30° y
90°, respectivamente, unidos por su base a sendos vasta-
gos roscados que terminan en una seccién cuadrada.

Sobre las cabezas cénicas se trazan unos circulos que
indiquen los limites de penetracién para diversos diame-
tros de tubos normalizados. Cada circulo lleva la indica-
ciébn del didmetro inicial interior correspondiente.

Los mandriles se roscan en el orificio situado en la re-
gleta hasta que la cabeza cénica quede encima de la boca

del tubo a ensayar. Haciendo girar el mandril se provoca
la penetracién del cono en el tubo, hasta que su seccién
terminal alcance el circulo correspondiente a su didmetro
interior.

Esta operacién se realiza primero con el mandril de 30°
con una velocidad de penetracién méxima de 3 c¢cm. por
minuto y después con el de 90° a una velocidad méxima
de 1 cm. por minuto. ;

El redondeado propiamente dicho se obtiene mediante
un Util terminado también en punta cénica, el cual tiene
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una superficie plana a una cierta distancia de la base del
cono. Después de esta operacién toda la parte abocarda-

da debe formar un reborde plano perpendicular al eje
del tubo.

IIl. MARCAS DE FABRICA. En tanto la marca de ca-
lidad es una realidad, las fundiciones elaboradoras adscri-
tas al Servicio Sindical del Plomo graban en sus tuberias,
aproximadamente de 30 en 30 cms., la marca de fabrica,
lo que supone para el constructor, el propietario y el ar-
quitecto, una absoluta garantfa.

Las marcas de fabrica garantizadas, que han cumplido
con las normas del S.S.P., registradas hasta la fecha, son:

Sdad. G. y A. Figueroa, S. A.: "FIGUEROA" o “SOP-
WITH". -

Compafifa Minero - MetalUrgica Los Guindos, S. A.:
"GUINDOS".

Compafifa La Cruz, Minas y Fundiciones de Plomo, S. A.:
SERUZE,

Real Compaiia Asturiana de Minas, S. A.: "R.C.A."
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